Anderung Marz 1977:

Anderung der Drehzahl-Schreibweise, siehe Erlau-

terungen.

Friihere Ausgaben: 01.52, 11.66
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DEUTSCHE NORMEN

Marz 1977

Werkzeugmaschinen

Vorschiibe fur Werkzeugmaschinen

Nennwerte

Grenzwerte

Ubersetzungen
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Machine tools; feeds for machine tools; nominal values — limiting values — transmissions

Machines-outils; avances pour machines-outils; valeurs nominales — valeurs limites — transmissions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internatio-
nalen Norm ISO 229 — 1973, siehe Erlauterungen.

Die Vorschiibe gelten fiir die Bewegungen der Arbeitstische, Schlitten, Schieber, Pinolen usw. von Werkzeugmaschinen.
thre Nennwerte sind in der Vorschubtabelle oder auf der Einstellskala an der Maschine anzugeben und auch fir die
Stiickzeitberechnung zu verwenden. Sie sind Normzahlen nach DIN 323 Teil 1 in geometrischer Stufung nach den
Grundreihen R 20, R 10 und R 5 mit den Stufenspringen ¢ = 1,12, 1,25 und 1,6 sowie nach den von 1 ausgehenden
abgeleiteten Reihen R 20/3 und R 10/3 mit den Stufenspriingen ¢ = 1,4 und 2.

f:g Tabelle 1.
s 1 | 2 | 3 | 4 | 5 6 7 | 8 | 9
uE:’_ Nennwerte 1) Grenzwerte 2)
i Grundreihe Abgeleitete Reihe Grund- Abgeleitete Reihe der Grundreihe R 20
E R20 | R10 ( R .3.) e ( R b ?.) A ek
$l [o=1.120=1.25 0 =14 0 =16 =2 ~2% | +3% | -2% | +6%
.g 1 1 1 1 1 098 | 1,03 | 098 | 1,06
;z 1,12 11,2 1,10 1,16 | 1,10 1,19
$ 1,25 | 1,25 [ 0,125 0,125 1,23 1,30 | 1,23 1,33
& 1,4 1,4 138 | 145 | 1,38 | 1,50
5 16 | 1.6 16 16 16 1,65 | 1,63 | 1,55 | 1,68
S 18 0,18 1,74 | 183 | 1,74 | 1,88
3 2 2 2 2 1,96 | 2,06 | 1,96 | 212
HEIEX 22,4 219 | 231 | 219 | 237
§ 2,5 25 |0,25 25 | 0,25 2,46 2,59 | 2,46 2,66
< 2,8 2.8 2,76 | 290 | 2,76 | 299
s 315 | 3,15 31,5 315 | 310 | 3,26 | 3,10 | 3,35
§ 3,55 0,355 348 | 365 | 348 | 3,76
§ 4 4 4 4 4 390 | 4,10 | 3,90 4,22
= 4,5 45 438 | 460 | 438 | 4,73
i. 5 5 0,5 0,5 4,91 5,16 | 4,91 5,31
3 5,6 5,6 551 | 579 | 551 | 596
3 63 | 63 63 6.3 63 6,18 | 6,50 | 6,18 | 6,69
71 0,71 6,94 7,29 | 6,94 7,50
8 8 8 8 7,78 | 8,18 | 7,78 | 8,42
9 90 8,73 | 9,18 | 8,73 9,45
10 10 10 9,80 | 10,30 | 9,80 | 10,60
Die Reihen R 20, R 10 und R 5 kénnen nach unten und oben durch Teilen und Vervielfachen mit 10, 100 usw.
fortgesetzt werden. Die Reihen R 20/3 und R 10/3 sind fiir drei Dezimalbereiche angegeben, da sich ihre Zahlen
erst in jedem vierten Dezimalbereich wiederholen.
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